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KOM B. SKAL-
SPETSMASKIN

Typ VERE
av ny modell,

| 4

Klichén visar VEBE storlek n:ir 3

Denna maskin dr byggd fér "kontinu-
erlig” drift, alltsé icke med satsning, varfor
“toppar” i belastningen och ddrav féljande
driftstérningar vid svag kraftkilla icke f&-
rekomma. Skal- och spetsverkan dstadkom-
mes genom slipskivor av speciell samman-
séttning tillika med reglerbar smirgelman-
tel och ej genom slagor i en eller annan
form, varfér siden behandlas milt men ef-
fektivt. Kapaciteten i forhallande till kraft-
atgangen vid sivil spetsning som skalning,
torde icke &vertriffas av ndgon annan ma-
skin i marknaden.

Spetsmaskinen &r praktiskt byggd, men har #nd4 fatt en tilltalande utformning. Den ir lag,
varigenom vinnes utrymme ovan maskinen for behallare. Gavlarne iro av gjutjirn forenade med
varandra genom jdrnbalkar., Manteln bestar till 34 av perforerad stalplit, genom vilken tyngre
avslipningar bortgd och av speciellt virde vid sotigt vete, samt till 14 av smirgelmanteln vilken
dr regler- och borttaghbar genom de bada rattarna. Avtages denna mantel blottas slipskivorna, vil-
ka dven tillika med huvudaxel #ro 1litt avmonterade genom att lossa bultarna for kullagren och
fastskruvade jirnluckor i jédrnstativet.

Forsallet dr forsett med langa, litt utbytbara — dven under gng — savil under- som &ver-
sall. Normalt byggas sillet tvAngstyrt medelst excenter vilande i kullager.

Flikten &r av synnerligen effektiv konstruktion. Utsugning sker direkt s&vil i slipmantel och
utlopp som dven vid inloppet, ddr svindel och andra ldttare korn och sotkorm kunna effektivt bort-
plockas. Utsugningen 4r reglerbar vid alla stillen var for sig och vid inloppet &ven séidens hastig-
het genom ett extra fall. Regleringen av sidens genomgangshastighet sker genom spak, placerad
pé maskinens vinstra side. Utloppsspjillet regleras genom ratt och kKomiska kuggdrev placerade
pé& maskinens higra sida, och regleras genom detta dven skalningseffekten.

Det slipdamm, som gar genom den perforerade stilduksmanteln, utslippes genom fall till
undervéningen. Allt dvrigt tyngre skriide samlas i snicka vid baksidan av maskinen, och kan ge-
nom enkel montering sammanfdras till en behallare eller sick dir det andra skridet samlas.

VEBE-Spetsen behandlar alltsi sdden milt meneffektivt ochmed minsta mojli-
g a kraftdtgang. Rensningen kan litt regleras efter 6nskan och siddens beskaffenhet sa-
vali slipning som aspiration Alla detaljer litt atkomliga och maskinens ar-
bete kan bekvimt iakttagas och kontrolleras.

Ovan beskrivna VEBE-spets tillverkas i tvenne storlekar och anges hirnedan ungeférlig ef-
fekt, kraftitgéng, matt etc.
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